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Dieses Handbuch enthilt die nétigeén technischen Informa-
tionen fiir eine korrekte Installation, Verwendung und War-
tung. Es ist vor jeglichem Eingriff zu konsultieren.

SLOTTY isteine Maschine, die ausschlieBlich zur Ausgabe

von hygienisch verpacktem Speiseeis verwendet wird.

Die Maschine ist fiir die Verteilung von Produkten vorgese-
hen, die in Form und Grosse wie im Kapitel "technische
Eigenschaften” beschrieben sind.

Es diirfen keine groBeren Produkte, als im Kapitel “Techni-
sche Eigenschaften” angegeben, geladen werden... ... -

Falls es notig ist, grossere Produkte als im Kapitel "techni-
sche Eigenschaften” beschrieben sind, zu laden, sollte die
Verpackung so gebogen werden , daB dies keine Probleme
fir die Herausnahme der Produkte ergibt.

Es sind keine kleineren Produkte in der Linie,
die fiir die Verteilung von grossen Produkten
bestimmt ist, zu laden, weil dies Stérungenim
mechanischen System der Ausstossung her-
vorrufen kann.

Die normalen Ablaufe der Auf- und Entla-
dung der Produkte und die iibliche Wartung
sowie die Geldriickgabe und Reinigung kon-
nen von einem mittelgestellten Personal aus-
gefithrt werden. Auf alle Fille sind die Be-

schreibungen in diesem Handbuch zu beach-
ten.

Eingriffe in elektrische und elektronische Teile
diirfen nur von spezialisiertem Personal vor-
genommen werden und die giiltigen Normen
sind einzuhalten.

Bevor elektrische oder elektronische Teile beriihrt werden,’

ist der Stecker aus der Steckdose zu ziehen.

Bevor mechanische Teile, die bewegt werden kénnen, be-
rithrt werden, ist der Stecker aus der Steckdose zu ziehen.

Wihrend der Verschiebung und des Transports, ist die
Maschine immer in vertikaler Stellung zu halten.

Nicht vertikale Stellungen der Maschine kénnen emsthafte
Schiden in der Kithlanlage verursachen.
NB: Falls die Maschine irrtiimlicherweise umgekippt oder
stark geneigt worden ist, so ist sie sofort in die korrekte
Stellung zu bringen und es sind mindeslens 5 Stunden zu
warten, bevor sie in Betrieb gesetzt wird.

Die im entsprechenden Kapitel beschriebenen "fortgeschrit-
tenen Handlungen” sollen nur von technischem Personal

durchgefiihrt werden, das fiir dieses Modell von Maschine
geschult worden ist und die beschriebenen Anmerkungen in
diesem Handbuch respektiert.

Die Maschine muss in einem geschlossenen Raum instal-
liert und auf jeden Fall vor direkten Sonnenstrahlen, Regen,
starkem Wind, Temperaturschwankungen, Warmequellen
geschiitzt werden.

Die zum AnschluB benutzte Steckdose muss eine fiir die
Maschine geniigende Stromaufnahme besitzen (siehe Iden-
tifikationsschild).

Die Steckdose muB mit einem ErdanschluB versehen und

gemib den giiltigen Normen gelegt werden.

Die Steckdose muB sich an einem nicht zuginglichen Punkt
befinden, damit die Verbindung der Maschine nicht unter-
brochen werden kann und den gesamten Inhalt beschidigt
sowie die Verteilung blockiert. Dies dient zur
Sicherheit der Personen.

« Die Netzspannung sollte keine Schwankungen
iiber + 10% des Nominalwertes erleiden.

« Bei Verschiebungen auf Rollen versichern Sie
sich, dass Sie das Gewicht von dieser Maschine
unter Kontrolle halten kénnen.

« Vier verstellbare Feststellschrauben garantie-
ren die perfekte Aufstellung der Maschine. Bei
der Installation sind diese zu regulieren, damit
die Maschine eben steht und das Gewicht nicht
auf die Rollen driickt.

« Das Eis sollte bei der Einladung keine héhere
Temperatur als -18°C haben und auf jeden Fall sollte es
relativ hart sein.

Bevor die Maschine aufgefiillt wird, versichern Sie sich
immer, daB die Innentemperatur des Kithlraums nicht héher
als - 18°C ist.

Wahrend der Auffiillung des Eises verwenden Sie immer die
PVC-Vorhinge, damit so wenig warme Luft wie méglich in
das Kithirauminnere gelangt.

Fuer die Reinigung sind keine Losungsmittel oder Alkohol
zu beniitzen, sondern nur ein feuchter Lappen und Reini-
gungsspray fiir lackierte Mobel.

Diese Maschine ist durch Patente beziiglich Ubertragung-,
Verschiebungs- und Ausgabesysteme der Produkte ge-
schiitzt.

Die ISA SpA behilt sich das Recht vor, jegliche fiir nétig
angesehene Anderungen ohne Voranzeige anzubringen.

Bemerkungen
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2.1 AUSPACKEN UND VERSCHIEBEN

Wenndie Maschine noch eingepacktist wie auf nebenstehender
Abbildung, bringen Sie sie mit einem Hubwagen, verpackt, in
die Nahe des Aufstellungsortes.

260893-1650

Fir die Verschiebung beachten Sie bitte immer folgende Nor-
men:

+ Die Maschine langsam verschieben.

» Die Maschine nicht schragstelien, sondern immer in vertikaler
Stellung halten.

- Die Maschine bei Verschiebungen immer unter Kontrolle
hailten.

Die Maschine éﬁspaé}{eh, indem Sie die Schrauben Iésen, die
sich am Unterteil befinden.

Die h6chste Vorsicht ist geboten, wenn die Maschine
auf den Boden gestelit wird, weil die Rollen unten
Schwierigkeiten bereiten kénnen.

Die Maschine auf den Boden stellen und die Feststellschrauben leicht
nach oben drehen, damit sie frei auf den Rollen steht und somit ihre
Verschiebung leicht vorgenommen werden kann

Die Maschine kann nun ohne Miihe verschoben werden, dank der vier
Rollen unten, falls der Boden eben und relativ glatt ist.

Bevor die Maschine verschoben
wird, versichern Sie sich, dass Sie
das Gewicht unter Kontrolie haben.

260893- 1655

MONTAGE DES DISTANZSTUCKES

Das Distanzstick D dient dazu, daB die Maschine
nie mit der Wand in Kontakt kommt.

Befestigen Sie das Distanzstick D an der Hinter-
wand, so wie auf der Bilddarstellung, indem Sie die

beigefiigten selbsteinschneidenden Schrauben (V)
benutzen.

512505-0250

Installation
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2.2 FALSCHE AUFSTELLUNG
W l ry

» Der Automat SLOTTY 280 ist nicht den direkten Sonnenstrahlen
auszusetzen.

- Beachten Sie die Beschreibungen der Umgebungsbedmgungen im
Kapitel "Technische Eigenschaften”.

260893-1740

» Das Maschinendach ist nicht vollstandig abzudecken, weil dies die
Luftzirkulation beeintrachtigen konnte. ‘ _

« Beachten Sie di¢ Beschreibungen der Umgebungsbedingungen im
Kapital "Technische Eigenschaften”.

260893-1745

» Das Gerét solite frei im Raum stehen.

- Beachten Sie die Beschreibungen der Umgebungsbedingungen im
Kapital "Technische Eigenschaften"”.

260893-1755 260893-1750

260893-1800

- Das Gerat nichtin einen engen Gang stellen, wo die Luftzirkulation nicht
ausreichend ist.

+ Beachten Sie die Beschreibungen der Umgebungsbedingungen im
Kapitel "Technische Eigenschaften".

» Den Automaten nicht dem Regen oder starkem Wind aussetzen.
+ Beachten Sie die Beschreibungen der Umgebungsbedingungen im
Kapitel "Technische Eigenschaften".

260893-1805

Eipeguteinstaliation ga- Ein hygienischer
rantiert beste Leistung, und sauberer An-
kieinsten Verbrauchund blick férdert den
héchste Haltbarkeit der Verkauf.
Maschine.
Installation
Sen
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2.3 AUSRICHTUNG

Stellen Sie die Maschine in die defi-
nitive Position. '

Schrauben Sie die Feststelischrau-
ben (P) soweit heraus, daf3 die Ma-
schine eben steht.

Verwenden Sie eine Wasserwaage
(L) und Uberprifen Sie die gekenn-
zeichneten Punkte.

Kontrollieren Sie, daB die Maschine
fest auf allen vier Feststelischrauben
steht. -~ - S e

2.4 BLOCKIERUNG

Fur die Blockierung der Maschine
auf dem Boden benitzen Sie Dibel
(T) und Schrauben (V) von entspre-
chender Lange.

« Die vorhandenen Bohrungen. auf
dem Unterteil der Maschine sind auf
demBoden anzuzeichnenunddurch-
bohren Sie den Boden mit einem
passenden Bohrer fir die Dimensio-
nen des Dibels. -

« Die Schrauben (V) einschrauben,
indem Sie unter jede Schraube eine
Unterlegscheibe legen.

« Versichern Sie sich, daB die Ma-
schine fest auf dem Boden steht.
Wenn die Tur geschlossen ist, sind
die Schrauben unzuganglich.

SL2505-0150

l/j_) Das Material fOr die Blockierung auf der Unterseite der Maschine
ist vom Installateur zu wahten und geht auf dessen Kosten.

2.5 VORKONTROLLEN

die Ketten angespannt sind.

260893-1815

Erdanschluss ausgestattet ist.

Kontrollieren Sie die Vollstandigkeit und Ausstattung der Innenteile der Maschine.

Kontrollieren Sie, daB die Innenketten und Bolzen nicht aus den Schienen entwichen sind.
Kontrollieren Sie die Position der Innentdren.

Bewegen Sie die unteren Durchginge und kontrollieren Sie, daB die untere Spindel gut blockiert ist und

« Kontrollieren Sie, ob alie Eistrager in Reih und Glied stehen.
Falls dies nicht der Fall ist, lesen Sie den Punkt "Ersetzung
beschadigter Eistrager” im Kapitel "Wartung" dieses Hand-
buches nach.

» Kontrollieren Sie, ob sich die Ausziehvorrichtungen reibungs-
los bewegen kdnnen (siehe Abbiidung).

- Kontrollieren Sie, ob die Steckdose eine angemessene Lei-
stung hat, die den giltigen Normen entspricht. '

+ Kontrollieren Sie, ob die Steckdose mit einemleistungsfahigen

" Kontrollieren Sie, ob alle Anschliisse der Elektroanlage gut befestigt sind.
Kontrollieren Sie die Unversehrtheit der Haltungsdichtungen der Kuhischranktiir und der Auswurfstiir.

Installation
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2.6 WERBUNGSANBRINGUNG

1 Sie kbnnen den Werbungstrager persénlich gestalten,
so dass lhre bestimmte Werbungmitteilung (ibermitteit
werden kann, indem Sie an der Innenseite der Scheibe
A einen Film oder einen klebende Werbung, die von
aussen keinen Schaden nehmen kann, anbringen.

SL2505-0160
20

Sichtbare Zone

Orientieren Sie sich an der sichtbaren Zone des Poly- @
karbonatpanels zur Festlegung |hrer Werbeinformation.
Beachten Sie dabei, dass der dussere Rand B zu etwa
20mm bedeckt wird und der mittlere Teil, wie nach der
gestrichelten Linie (G), ausgeschlossen wird.

1923

160

Achtung! Die MaBe des Panels kénnen leicht variieren!
., ~ MessenSiedeshalb direktdas Panel threr Maschine ab,
a ~ umdie exakten Dimensionen zu erhalten.

- i \‘\ Achtung! Vor dem Abmontieren des
°

Panels ziehen Sie den Netzstecker.

800

T

Abmontieren des Panels

- Entfernen Sie das obere Schutzpanel (5) und das untere
Schutzpanel (6).

» Entfernen Sie die Schrauben
(1) auf der Innenseite, so daB
die Vertikalstrebe (3) auf der
AuBenseite der TUr frei wird.

SL2505-0174

+ Entfernen Sie die Schrauben
(2), so dafB der dufiere Rah-
men, der das Panel des dazu-
gehdrigen Innenrahmens blok-
kiert, frei wird.

512505-0170

+ Ziehen Sie das Panel (4) her-
aus, indem Sie es in Pfeilrich-
tung verschieben.

+ Bringen Sie den Film auf der
Innenseite an und montieren ’ .
Sie das Panel wieder, indem Aufenansicht

) Sie in umgekehrter Reihenfol-

g Innenansicht ge vorgehen.

2.7 PREISPROGRAMMIERUNG MUNZAUTOMAT

Furdie Preisprogrammierung beachten Sie die entsprechenden Instruktionen, die der Verpackung beigelegt
sind.

:
b
L Instqllarion
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Abb. 1 - GENERALANSICHT

DISPLAY INNEN-
TEMPERATUR

— _WERBUNGSTRAGER

TASTATUR

SLOT MUNZEN UND
AUSWURFTASTE

SCHLOSS

AUSGABESTELLE

BEHALTER FUER
MUNZAUSGABE

WERBUNGSTRAGER

S§L2505-0010

Der Werbungstrager kann mit Serigraphien, Zeichnungen oder durch Anbringung von Klebefilmen
auf der Innenseite personalisiert werden.

Der Werbungstrager ist im inneren Teil durch zwei Leuchtstofflampen beleuchtet.
Die Kabine ist mit aufgeschaumtem Polyurethan mit einer Dicke von mindestens 50 mm isoliert.

Wenn die Aussentiir-geoffnet wird, hat man Zugang zur Kiihitir und den Hauptkomponenten.

Beschreibung des Systems
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Abb. 2 - AUSSENANSICHT KUHLSCHRANK

Elektronik
Thermostat
Kihischrank- Tﬁrscharpier
targriff §
§ Mikroschalter
- e ] - - Auswurfklappe . -
%
|
Auswurfklappe
Elektronik

Sammeltrichter

Reseét Knopf Motor Auswuri-
klappe

Steuerungstafel

Thermostat max

Temperatur

Miinzautomat Geldsammelbehailter
"

]

g

§ &y — Feststellschraube
7] \"\%\\\

Pedaldrucktaste Bewegungsrolle

® "

(") auf Nachfrage lieferbare Komponenten.

NB: Die spezifischen Eigenschaften des Mianzautomats kénnen ohne Vorankiindigung Anderungen
unteriiegen. Fir spezielle Informationen bitten wir Sie, von den, dem Minzautomaten belgelegten
Instruktionen Gebrauch zu machen

Die Funktionsteile sind auf der Kiihlschranktir und auf der AuBentur installiert. Die normalen Handhabungen,

wie Produktaufladung und Geldentnahme werden bei gedffneter Aussentir, wie auf der Darstellung, ausge-
fuhrt.

Beschreibung des Systems
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Abb. 3 - HINTERER RAUM

Um zum Hinterraum zu
gelangen, istdas entspre-
chende Rickblech zu ent-
fernen, indem die Befe-
stigungsschrauben ent-
fernt werden.

Es ist nétig zum Hinter-
raum zu gelangen, wenn
man Reparaturen an den
in der Zeichnung gezeig-
ten Komponenten oder
Wartung in der Kahi-

gruppe vornehmen muf.- -

DerKondensator muB re-
gelméaBig von Staub und
anderem Schmutz befreit
werden.

Die Reinigung des Kon-
densators erfolgt durch
einen Staubsauger von
unten auf der Gegenseite
der Ventilatoren.

Die Reinigung des Kon-
densators ist duBerst
wichtig fur die Leistungs-
fahigkeit der Anlage.

(";riff tiir obere
Offnung

260893-1020

Elektrisches
Bewegungs-
system

g-eii"ff-hé'fe S{ellung

Motor Linie 3

Motor Linie 4

Kiemmkasten

Stromversorgung

Temperatursonde -

Kiihlbereich

Kondensator-
Ventilatoren

Kondensator

KUHLEINHEIT

Tir-

Mikroschaiter

SL25505-0030

Auswurf-
kiappe

P Fai-

strecke

Motor Linie 2

Motor Linie 1

Ablaufrohr

Vorschalt-
gerat fir
Lampen

Transformator

Tauwasserver-
dungstungs-
schale

Abb. 4 - AUSWURFSYSTEM

Die Auswurftir wird automatisch
vom Elektronikkreis in der Tastatur
der Maschine gesteuert.

Der Griff fir obere Offnung erlaubt,
die Tur manuell fir die Auffillung
des Eises zu 6ffnen.

Wahrend des Auffiillens wird die
automatische Offnung der Tir aus-
geschlossen, wenn man einen der
Linienwahlschalter auf dem Panel
der inneren Steuerung betatigt
(Abb. 5).

Der Griff fir obere Offnung muB sich
immerinvertikaler Stellung befinden,
wenn die Tur geschlossen ist.

Wenn die Tur geéffnet wird, unter-
bricht der Tar-Mikroswitch die in-
nenventilatoren des Verdampfers.

Beschreibung des Systems
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A A Position zur automatischen Suche der Abb. 5 - SCHALTTAFEL

1 ersten freien Position
B 0- Stellung,
1 C Position Einstellung der Linie

Wihlschieber

Anzeige der Funktion der Schalter

Schalter fir die Steuerung der inneren Linien
TURBO Schalter zur schnellen Bewegung der
Linien '

5 Schalter zur Inbetriebnahme FuBschalter

6 Zahlwerk (Optional)

7 AnschluBschalter fiir FuBbedienung (Optional)

525050040
@)

O -

Wenn der Schieber (1) auf der linken Seite auf Position
“Distribution” steht, sind die Schalter auf dem Punkt B
oder auf der 0 - Stellung positioniert und blockiert. Die
Maschine lauft auf automatische Verteilung (Normal-
funktion).

Um das Steuerungskommando in Funktion zu setzen, ist
der Schieber (1) nach rechts zu verschieben auf die
Position “loading". Auf diese Art und Weise ist es moglich
auf einen oder mehrere Linienschalter gleichzeitig einzu-
 wirken.

Beim zuséatzlichen Autfillen der Produkte zu denen, die
sich noch in der Maschine befinden, kann man, um den
Vorgang zu beschleunigen, die automatische Suche
' nach der ersten freien Position nach dem letzten Produkt
in der Linie, in Funktion setzen. Verschieben Sie den
Hebel eines Schalters in Richtung Position (A), um die
Zur Inbetriebsetzung von einer oder mehreren Linien: automatische Suche in Gang zu setzen.
« Schalter (5) in Position OFF. -
« Positionieren Sie den Schieber (3) auf “loading"”.
] « Stellen Sie den Schalter auf Position (A) zur automatischen Suche (Laden zuséatzlicher Produkte) oder auf Position

(C), um die Linie in Funktion zu setzen.
- Betatigen Sie den Schalter (5) fiir kontinuierliche Bewegung oder lassen Sie den Schalter (5) in OFF-Stellung und
betatigen Sie das Pedal iiber den Schalter (7) oder betéatigen Sie den Knopf (4) TURBO zum schnellen Fortlauf.

: lj_\?) Nach Beendigung jedes Ladevorgangs den Schieber
: auf Position (<--) Distribution stellen

‘ Abb. 6 - ELEKTRONISCHE TEMPERATURKONTROLLE

, g Abtau Kontrollampe Kontrollampe-
- 2 Funktions-Kontrollampe Kompressor in Betrieb
)
Drucktaste zur
- Erhdhung der Werte
und fiir manuelle
Abtauung

Drucktaste zur
i Verminderung der
Werte

oy

Display Temperatur Set-Taste
(°C) und Zeit (h)

lo—-«.’:

Die Elektronik wird im Werk auf eine Arbeitstemperatur von -20°C + 2°C und einen Abtauzyklus von 12
Stunden programmiert.

Falls die Elektronik ersetzt werden muss, kdnnen Sie deren Programmierung vornehmen, indem Sie die
Instruktionen im Kapite! "Programmierung der elektronischen Kahlungskontrolle" befoigen.

Beschreibung des Systems
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% Abb. 7 - TASTATUR
2
2 . Die elektronische Kontrolitafel der gesamten Anlage des
: Wahl-  Automaten ist in der Tastatur eingebaut.
taste

Die Wahltasten lassen die Wahl eines Produktes zu, wenn
die vier Leuchtanzeigen, die um die Taste herum angebracht
sind, grin aufleuchten,

Leuchtan-
zeigen  Dje Leuchtanzeigen kdnnen verschiedene Farben annneh-
men.
« grin: das Produkt ist verfligbar und kann ausgegeben
werden.

+ gelb: wahrend der Ausgabe oder wegen Alarm {die Pro-
dukte werden nicht ausgegeben).

+ rot: Produkt fehlt

Bei Storungen Ieuchten d|e Alarmanzelgen auf (A -B-C-D).

A = Alarm Héchstemperatur

B = keine Funktion

— e

- C = Maschine beim Auffiillen
‘ D = Stérung Mikroschalter.
Inden fiir die Werbung vorgesehenen Bereich kdnnen Bilder oder Zeichnungen des jeweiligen Produktes mitdem entsprechenden
Preis eingesetzt werden. Max. Dimensionen der Bilder: 80x30, Stirke 1 mm.
Abb. 8 - KUHLRAUM
B Verdampfergruppe 3
Die Ventilatoren im oberen Teil der Ver- 2
- dampfergruppe erlauben einen wirkungs- 2
vollen Luftaustausch. Ventilatoren
J Wenn die Auszugstiir fiir die Auffillung Produktsensor
- offen ist, stehen die Ventilatoren still.
Die Verteilungslinien kdnnen vom Typ A Ausziehvorrichtung
(kleine Produkte) oder vom Typ B (groBe

Produkte) sein.

! Die Linien kénnen auch nach der Kon-
B struktion der Maschine neugestaltet wer-
den, damit jegliche Gestaltung erméglicht
z wird, z.B. AAAA-AABA-ABBA-ABBB-

; 8BBB.

Verteilungslinien

Fir die verwendbaren Produkte fiir jede
Linie ist das Kapitel "technische Eigen- Tirdichtung
schaften” zu konsultieren.

Die Linien werden durch eine zentrale
Kette angetrieben, die die Eistrager durch
die unteren Durchgénge nach unten be-
wegen und danach nach oben bis zum
, oberen Durchgang, wo das Eis durch die
"Ausziehvorrichtungen" entnommen
wird.

Trennwinde

Untere
Durchgédnge

e ik

I

Beschreibung des Systems
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ART DER FUNKTION

Die Maschine setzt sich in Betrieb, sobald der Stecker in die Steckdose gesteckt wird.

« Die Kiihlgruppe setzt sich in Betrieb.

Bei einer Temperatur von -20°C kann das Auffiillen
des Eises vorgenommen werden.

Die gefiilite Maschine kann nun gestartet werden.

» Umdas Produkt zuentnehmem, muB eine Summe von §
Miinzen eingefilhit werden, die dem gewiinschten
Produkt entspricht oder hoher ist. '

« Die Wiahltaste driicken.

hat, so werden diese angenommen und gespeichert oder ausgestossen. Auf alle Félle gehen sie

il\ NB: Werden Miinzen eingegeben, bevor die Maschine ihren Ablauf volistindig abgeschlossen
2 nicht verloren,

Die Innenraumtemperatur wird konstant von der Elektronik durch einen Fhler kontroliiert.

Wenn die Innenraumtemperatur unvorhergesehen tber
-11°C steigt, blockiert der Uberhitzungsthermostat die
Verteilung der Maschine: die Anzeigen auf der Tastatur
leuchten gelb auf.

SL2505-0120

Zur Wiederaufnahme der Funktion bei Uber-
temperatur:

« Fihren Sie eine Spitze in Plastik in das mit dem Pieil
gekennzeichnete Loch ein, das sich auf der Ruckseite
der Tastatur befindet, und driicken Sie leicht, um einen
inneren Knopf zu betatigen. :

Beschreibung des Systems
134
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Lassen Sie immer die angegebenen Zwischenrdume fir die regeimaBige Wartung frei und um den

Luftwechsel bei der Kuhigruppe im unteren Teil der Maschine zu gewahrleisten.

Der Platz vorne erlaubt Ihnen, die Maschine ohne Schwierigkeiten nach vorne zu verschieben, um die

Reinigung des Kondensators vorzunehmen.

Kontrollieren Sie immer die Arbeitsumgebungsbedingungen des Eisautomaten. Es ist zu beachten, ange-
sichts der Natur der Produkte und der Minustemperatur des Raumes, daB die Arbeitsumgebungsbedin-

gungen die Leistung der Maschine sowie deren Haltbarkeit stark beeinflussen kénnen.

Technische Eigenschaften
140y
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4.2 GEWICHTE

Gewicht mit Verpackung 350 Kg
Leergewicht (mit Minzautomat) 300 Kg

PN

4.3 STRUKTUR
Innenraum
Auf3enraum _
Raumisolierung

In rostfreiem Stahl 18/8
Fe Stahl lackiert

in aufgeschaumtem Polyurethan Mindestdicke

60 mm - FCKW frei

4.4 DEKORFELD
Leuchtstofflampen

2 Leistung 58W.

4.5 FULLMENGE

Vielfalt der verteilten Produkte 4

Fulimenge

7 MAXIMALPRODUKTMASSE

260893-1700

gemafn Abbildung A oder B (siehe Tabelle)

260893-1715

>

(ﬁr die Handhabung von Produkten von sehr geringen Ausmassen ist die Herstellerfirma zu konsultieren)

INNENGESTALTUNG

GESAMTFULLMENGE

4.6 VERTEILUNG
Venteilungssystem

FIFO

Technische Eigenschaften
1509
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4.7 KOHLUNGSANLAGE

Kahlungssystem

Kontrolle Kiihlungsanlage
Kihigas
Innenraumtemperatur
Abtauung

Ablauf Abtauungsbeginn

Ende Abtauungsablauf

Mit Zwangsumluftzirkulation durch in der Nahe
des Verdampfers angebrachte Ventilatoren

Durch Elektronik
R22 Menge: 445 ¢
-20°C + 2°C
Elektrisch

Alle 12 Std. im Werk programmiert und durch
Elektronik veranderbar

Durch Fuhler und Zeitkontrolle

4.8 ELEKTRISCHE BESCHREIBUNGEN
Betriebsspannung Standard 230
Anderung der zugelassenen Spannung

Spannung Innenkreise und Motorisierung 24

Totale Stromaufnahme 730

V Monophase (siehe Identifikationsschild)
+10% des Nominalwertes
V Gleichstrom

W (3.85 A)

Technische Eigenschaften

164 -
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Versichern Sie sich, daB Sie alle im vorgehenden Paragraphen "Vorkontrollen” beschriebenen Punkte
kontrolliert haben und gehen Sie wie folgt vor:

« Stecken Sie den Stecker in die Steckdose ein.

Die Kiihigruppe schaltet automatisch ein.

- Die elektronische Kihiungskontrolle zeigt kon-
stant den Temperaturwert (°C) an.

- Warten, bis die Innenraumtemperatur bis -18°C
gesunken ist, bevor die Produkte eingefllit wer-
den. -’

- Driicken Sie den Knopf (P).

- Auf der Tastatur leuchten die grinen Anzeigen
nicht.auf, sondern nur die roten STOP-Anzeigen
(Fehlen des Produkts).

Inbetriebsetzung
17 o
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\ Keine kleinen Produkte (Typ A) indie -

' Halter Typ B einfallen.

@ Beziehen Sie sich auf die technischen -
Eigenschaften, um die Linien von je-
dem Produkt zu wahlen.

Kontrollieren Sie, ob die Innenraumtemperatur
um -18°C ist.

Kontrollieren Sie, ob die ausgesuchte Linie fiir die
Ladung richtig ist, um den Produkietyp zu ak-
zeptieren. ’

61 ANFANGSLADUNG LINIE 1

+ Stellen Sie den Schieber des Panels auf Position
"Loading".

+ Bringen Sie den Umschalter (1) in die angegebe-
ne Position; dieses Vorgehen verhindert die auto-
matische Offnung der Auswurfklappe.

SL2505-0210

Autamatic sat position A~ &

é Turbn o

t 2 3 & SFF
Loading §

Distritution l Loading

SL2505-0190

N

Offnen Sie die Auswurfklappe vollstandig und
hangen Sie das vorgesehene Eckstlick (K) ein,
indem Sie die in der Abbildung mit Pfeil angezeig-
te Bewegung ausfiihren.

Driicken Sie auf eines der folgenden
Kommandos, um die Linie 1 in Be-
wegung zu setzen:

- Knopt TURBO

- Schalter flr kontinuierlich Bewe-
gung

- FuB-Schalter

I/_:\’\;P Am Ende jedes Ladevorgangs ist der Schieber aut
~ Position (<--) Distribution zu bringen

Gebrauch

18 9




ed

[

260893-1850

. Heben Sie den PVC-Vorhang links hoch und hangen Sie ihn
- oben beim Haken ein, damit'Sie Zugang zur Linie 1 haben,
wie in der folgenden Abbildung ersichtlich ist.

260893-1855

Fallen Sie die kleinen
Eispackungen im zen-
tralen Teil der kleinen
Halter (Typ A) ein.

Flllen Sie die Eistiten
mit der Spitze im rech-
ten Loch und mit der fla-
chen Seite ganzlinks ein
(Typ B).

. Fillen Sie die Produkte von unten nach oben ein, wie mit dem Pfeil angegeben wird, immer unter der
Ausziehvorrichtung.

+ Keine freien Zwischenrdume lassen.

- Fllen Sie die verfiigbaren Zwischenrdume unter der Ausziehvorrichtung aus.

- Die Drucktasten links und rechts benttzen, um die Linie zu bewegen.

ACHTUNG!

Wenn Sie Produkte mit einer groBeren Ver-
packung als im Kapitel "technische Eigen-
schaften” (z.B. Magnum) einfdlien massen,
biegen Sie sie auf der Seite des Stabchens.

260893-2030

Versichern Sie sich, daB die Verwendung
von diesen Produkten dem Bewegungs-
und Auszugssystem keine Probleme berei-
tet.

ACHTUNG:! Das System dreht nur in eine Richtung und somit sind keine leeren
Zwischenrdume zu lassen, da sonst der ganze Kettenumiauf durchzugehen ist.

Gabrauch
1960
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* Machen Sie weiter bis das erste geladene Produkt (1 P)
den gesamten Umlauf hinter sich hat und sich im
Auszugspunkt (K) befindet. ‘

260893- 1900

Der Metallhebel des Produktfithlers (L) befindet sich
oben.

g Nach Beendigung jeder Ladeoperation st der Schie-
ber auf die Position (<-) Distribution zuriickzustelien

6.2 ANFANGSTEILLADUNG
Wenn Sie nicht Gber alle Produkte verfigen, um die
Linie volistandig zu fdllen:

+ Laden Sie alle zu Ihrer Verfligung stehenden Produkte - -
ein.

llll»lllll'lllll'l'l“l.lllll»

« Dricken Sie auf die Bewegungstasten, um das erste
Produkt in die Position (K) zu bringen, wie auf der o Ladelinie
Abbildung ersichtlich ist. Sie kénnen dabei die Be-
schleunigungstaste TURBO fiir eine schnellere Posi-
tionierung benutzen.

» Stellen Sie den Linienumschalter auf 0.

Sie kénnen den FuB-Schalter anstatt der Tasten fir die Bewegung der Linie beniitzen, damit die Hande
frei bleiben, um andere Handlungen auszufiihren.

6.3 ANFANGSLADUNG LINIEN 2-3-4

+ Stellen Sie den Linienschalter (2) auf die Position 2 oder 3 oder 4 (auf diese Weise wird die automatische
Bewegung der Auswurfklappe blockiert).

* Gehen Sie wie im vorhergehenden Paragraphen vor, um die Linien 2-3-4 zu laden.

260893-1905

6.4 LADUNG EINER LEEREN LINIE

+ Laden Sie eine leere Linie auf dieselbe Weise auf,
wie inden vorhergehenden Paragraphen "Anfangs-
ladung" beschrieben ist.

6.5 LADUNG VON EINER TEILWEISE GEFULL-
TEN LINIE

Eine teilweise geftillte Linie siehtwie auf nebenstehender
Abbildung aus.

teilweise gefillite Linie

Gebrauch
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« Hangen Siedie Ausziehvorrichtung anundblockieren
Sie diese mit dem Schllssel (T) in Position.
« Stellen Sie den Umschalter auf die Position der auto-
- matischen Suche (der Hebel befindet sich in entge-
gengesetzter Position von lhnen aus gesehen).

NB: Wenn Sie nicht genligend Produkate fiir
die Auftiillung der Linie zur Vertiigung ha-
ben, driicken Sie auf die Bewegungstasten,
damit das erstgeladene Produkt zum Aus-
zugspunkt gelangt.

260893-1910

Die Linie setzt sich in Bewegung und halt an,
sobald der erste freie Raum im Auszugs-
bereich erscheint.-

» Wirken Sie auf das Bewegungssystem ein
und befreien Sie die Ladezone zum Auf-
fullen der Linie.

+ Stellen Sie den Linienschalter auf 0 (nulf)
oder wirken Sie direkt auf den Schieber ein.

li? Nach Beendigung jeder Ladeoperation
ist der Schieber auf Position (<--) Distri-
bution zuriickzustellen

6.6 PRODUKTEWECHSEL

Nach einer gewissen Gebrauchsperiode des Eisausgabeautomaten mdchten Sie vielleicht den Produktetyp
in einer Linie &ndern, ohne diese Linie mechanisch zu verandern.

Zum Beispiel méchten Sie in der Linie des Typs A das Stileis gegen Snacks austauschen, die auch einen
anderen Preis haben.

+ Andern Sie den Werbespruch auf dem AuBendisplay mit dem entsprechenden Preis.

* Programmieren Sie den Minzautomaten so, daB der gewahlten Linie der neue Preis zukommt.

+ Offnen Sie die Auswuritr. _

+ Leeren Sie die Linie, indem Sie den Linienwahischalter auf Position (%) stelien, alle Produkte werden
ausgeworfen, diese missen von Hand eingesammelt werden.

+ Laden Sie die neuen Produkte gemaB den vorgehenden Paragraphen betreffend der Ladung ein.

Nach Beendigung jeder Ladeoperation ist der Schieber
auf Position (<--) Distribution zurickzustellen

Gebrauch
21 ).
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in diesem Abschnitt werden die Wartungsablaufe und die Elngnﬂsmbghchkelten zwischen einem Ablauf
und dem darautfolgenden beschrieben.

i'\ Trennen Sie die Maschine vom Stromnetz, bevor Sie an den elektrischen oder
elektronischen Teilen Wartungen durchfihren.

Gegenstand

Bezug

max. Periode

Vorgehensweise

Kondensator Kihigruppe

Produktausgabezone

Leuchstoftlampen

Leuchtstofflampenstarter

Innenraum: Reinigung

Bewegungsteile, Gelenke,

Wellen

Abb. 3

Abb.2 -4

Abb.8

4 Monate

bei jedem
Besuch

wenn ver-
braucht

wenn die Lam-
pen nicht mehr
leuchten

erfolgte Abtau-
ung

Alle 4 Monate

» Das hintere Panel entfernen und den
Kondensator mit einem Staubsaugervon
unten gegenuber den Ventilatoren reini-
gen.

» Die Ausgabezone sowie Fallstrecke
des Eises von Staub, Schmutz und Eis-
resten befreien.

» Die Lampen, so wie in den folgenden
Paragraphen beschrieben, ersetzen.

Jeder Starter ist mit der entsprechenden
Lampe am Ende des Halters verbunden.

« Die unteren Durchgénge ausziehenund
alle Produkte entfernen.

*» Die Bewegungstasten driicken, umdas
sich auf der Hinterseite der Kette be-
findliche Eis zu entfernen.

+ Entfernen Sie die 3 Teilwande, die die
vertikalen Eisstrecken abgrenzen.

Das Vorhandensein von' Silikonfett an
den Kontaktpunkten der Bewegungsor-
gane kontrollieren: Wellen, Zahnrader,
Dichtung Ubertragungswelle, Auszieh-
vorrichtung.

Periodische Wartung

22 (30
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SL2505-0220
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Uberpriifen Sie, daB die Austauschilampen
absolut den, in der Maschine angebrachten
Lampen entspricht. im Zweifelsfalle ist der
Abschnitt "Technische Eigenschaften™.
dieses Handbuchs zu konsultieren.

R LAMPEN

Behandein Sie die Leubhtstofﬂampen mit duf3er-
ster Vorsicht.

« Entfernen Sie die Dekorfelder 1 und 2.

« Nehmen Sie die Lampen aus den jeweiligen
Halterungsklips.

» Entnehmen Sie die Endstiicke.

« Entnehmen Sie die Lampen 4 aus den jeweili-
gen Kunstoffschutzhiilien 5.

77\

{ 9]

N/
$12505-0230

Periodische Wartung
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8.1 ERSETZUNG MIKROSCHALTER

Wenn Sie die Mikroschalter verstellen, setzt
die Maschine den Motor automatisch wie-
der in Gang.

Bevor Siedie Mikroschalter bedienen, schal-
ten Sie die Maschine aus!

—-—-J *—-J -————“ _——‘

Es sind immer ein Paar Microschalter vorhanden; es besteht
namfich eine doppelte Kontrolle fir diese Microschalter.

8.2 ERSETZUNG BESCHADIGTER EISTRAGER

260893-1920

 stelit werden.

'\ Die beschriebenen Abliufe in diesem Kapitel kénnen von spezialisiertem und von der Herstel-
H lungsfirma erméchtigtem Personal durchgefiihrt werden.

Nehmen Sie den Halterungsklip weg, der die bei-
den Mikroschalter beinhaltet.

Entfernen Sie die Mikroschalter vom Plastikklip.
Ersetzen Sie beide Mikroschalter und achten Sie
darauf, daB die Kontakte wieder korrekt herge-

Entfernen Sie die Schrauben V, die den Trager in
der zentralen Zone befestigen und haken Sie das
Plastikelement E, das auf der Kette verankert ist,
mit einem Schraubenzieher aus.

Versichern Sie sich von der Volistandigkeit der
Hakendes Plastikelementes (falls nétig, ersetzen
Sie diese wie vorgehend beschrieben).
Montieren Sie die neuen Eistrager, indem Sie von
vorne gegendie Plastikelemente driicken und die
zwei mittleren Befestigungsschrauben wieder
leicht einschrauben.

8.3 ERSETZUNG BESCHADIGTER KETTENELEMENTE

260893-1925

Benutzen Sie das Bewegungssystem, um die
beschadigten Elemente (E) in den bequemsten
Punkt fir die Entnahme zu bringen oder in den
mittieren Teil der Kette, wo die Seitenschienen L
am leichtesten zu spreizen sind.

L Wartungen und andere Ausfdhrungen

2400
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Auszug der Plastikelemente pro Kette

260893-1930

+ Spreizen Sie die linke federnde Schiene (P) und
ziehen Sie das Element (E) gegen sich mit der
ndtigen Bewegung, um den linken Teil zu befrei-
en.

» Spreizen Sie die rechte federnde Schiene und
ziehen Sie das Element (E) gegen sich mit der
nétigen Bewegung, um sie vollstdndig zu befrei-
en.

e e

Montieren Sie die Elemente wieder ein, indem Sie
die Handlungen in umgekehrter Reihenfolge aus-
fihren.

Spreizen Sie die Federschienen und fiigen Sie
wieder alle Bolzen ins Innere ein.

K‘ . E [

| oomy

Wartungen und andere Ausfidhrungen
25340
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8.4 LINIENWECHSEL

Die Linie vom Typ B zum Typ A ist zu wechseln, wenn die Produkte nicht mit

dem Trager ibereinstimmen (siehe technische Eigenschaften).

Vom Typ B (gross) zum Typ Q (klein)

Vom Typ A (klein) zum Typ e (gross)

8.4.1 Ersetzung Eistrager

* Alie Eistragervom Typ B wie vorgehend beschrie-
ben entfernen.

- Installieren Sie die fehlenden Elemente auf der
Kette, damit alle Zwischenraume benutzt werden
(siehe vorgehende Paragraphen).

- Ersetzen Sie, falls nétig, die beschadigten Pla-
stikelemente.

* Montieren Sie die Eistrager vom Typ A (kleinere).

- BewegenSiedieKette, indem Sie die Bewegungs-
tasten dricken.

+ Kontrollieren Sie die Ausristung der Eistrager bei
der installation.

+ Lassen Sie die Kette komplett durchlaufen, um
die Ausriistung von allen Elementen zu kontrollie-
ren.

« Alle Elstragervom Typ Awie vorgehend beschrie-

~ ben entfernen. - e - :

+ Ersetzen Sie, falls notlg dne beschédlgten Pla-
stikelemente.

*+ Montieren Sie die Eistréger vom Typ B (breitere).

+ BewegenSiedieKette, indem Sie die Bewegungs-
tasten driicken.

» Kontrollieren Sie die Ausristung der Eistrager bei
der Installation.

» Lassen Sie die Kette komplett durchlaufen, um
die Ausrustung von allen Elementen zu kontrollie-
ren.

8.4.2 Ersetzung Zahnrad W

Far die Trager Typ A muB das Zahnrad (W) einen
Doppelstufenkontakt haben.

* Kontrollieren Sie, daB die Mikroschalter (S) in der
Stufe des Zahnrads (W) oder in der STOP-Posi-
tion sind (falls nétig, schalten Sie die Maschine fir
die automatische Position der Stufe ein).

+ Den Steckerausziehen
(andemfails setzt sich
der Motor automatisch
in Betrieb).

+ Den Haltering (F) ent-
fernen.

+ Das Zahnrad mit einer
Stufe herausziehen.

+ HaltenSiedie Hebelder
Mikroschalter gedriickt,
um diese nicht zu be-

Fur die Trager Typ B muB das Zahnrad (W) einen
Einzelstufenkontakt haben.

» Kontrollieren Sie, daB die Mikroschalter (S) in der
Stufe des Zahnrads (W) oder in der STOP-Posi-
tion (falls ndtig schalten Sie die Maschine far

dieautomatische Position der Stufe ein).

» Den Stecker ausziehen
(andernfalls setzt sich
der Motor automatisch
in Betrieb).

« DenHaltering (F) entfer-
nen.

+ DasZahnrad mit Doppel-
stufe herausziehen.

» Halten Sie die Hebel der
Mikroschalter gedruickt,
um diese nicht zu be-

schadigen.

- Fugen Sie das Zahnrad mit Doppelstufe ein, da-
mit die Mikro wie auf der Abbildung gesetzt wer-
den.

- {260893-1935

schadigen.

» FOgen Sie das Zahnrad mit Einzelstufe ein, damit
die Mikro wie auf der Abbildung gesetzt werden.

Wartungen und andere Ausfihrungen
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8.4.3 Phasenstellung Auswurfklappe

Wenn das Fallen des Eises nicht mit dem Offnen der Auswurftir abgestimmt ist, kann es

vorkommen, daB der Auszug von der Tar blockiert wird und somit Verklemmungen und
Verteilungsprobleme verursacht werden.

+ Lassen Sie die Maschine elektrisch angeschlossen und simulieren Sie die Funktion wie folgt:

ACHTUNG! Teile in Bewegung!

Nicht mit den Handen in die Maschine greifen und vor aliem nicht in das Bewegungssystem der
Auswuristr.

Offnen Sie die Aussenklappe und simulieren Sie die Ausgabe, um zu kontrollieren, ob das Eis aus der
Ausgabetir fallt, wenn diese maximal geéfnet ist. '

Wenn das Eis falit, bevor die Tar vollstandig
gedffnet ist
(N OFFNUNGSPHASE)

Das Eis kénnte trotzdem ausgestossen werden,
aber nicht mit der gréBten Sicherheit.

260893-1940

Unterbrechen Sie die Stromzufuhr der Maschine.

Mit dem Positionsrad (W) arbeiten und ein Zahn
im Vergleich zur Schraube (V) auBer Phase set-
zen.

Die Stellungsrille befindet sich knapp oberhalb
des Haltepunkts.

Wenn die Maschine eingeschaltet wird, wird das
Rad automatisch in Position gesetzt.

Achtung! Offnen Sie die Tir und entfernen Sie das eventuell ausgestossene Eis.

Wenn das Eis féllt, bevor die Tar volistandig
geoeffnet ist
(IN SCHLIESSUNGSPHASE)

Das Eis kénnte durch die Tr blockiert sein und
Probleme beim Auswurfssystem und Innenbewe-
gung verursachen.

2608931945

Unterbrechen Sie die Stromzufuhr der Maschine.

Mit dem Positionsrad (W) arbeiten und ein Zahn
im Vergleich zur Schraube (V) auBer Phase set-
zen.

Die Stellungsrille befindet sich knapp unterhalb
des Haltepunktes. :

Wenn die Maschine eingeschaltet wird, wird das
Rad automatisch durch die folgende Rille in Posi-
tion gesetzt.

Achtung! Offnen Sle die Tdr und entfernen Sie das eventuell ausgestossene Eis.

Wartungen und andere Ausfihrungen

27 @9
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8.5 TOTALE PHASENSTELLUNG

BeiVerkiemmungen oder schlechtem Funktionieren des Bewegungssystemes, kann es vorkommen, da das

.Stellungssystemder Eistrager, das Offnen der Auszugstiirund die Ausziehvorrichtung auBer Phase gebracht
wird. ' :

Folgende Situationen kénnen vorkommen:

Die Ausziehvorrichtung erhebt sich leer und stdsst mit dem
Eis in der Bewegungsphase zusammen

Wenn diese Anomalie nur auf einer Linie vorkommt, ist es
4"[1[,”'” ’ ' méglich nur diese Linie auBer Betrieb zu setzen bis der
Eingriff vorgenommen wird.

260893-1950

Wie Sie eine Linie auBer Betrieb setzen kdnnen:

. Ofinen Sie manuell die Auswurfstar und entfernen Sie
das Eis, das sich im Auszugspunkt befindet.

» Versichern Sie sich, dafi sich der Hebel des Produktsen-
sors unten befindet.

»  Auf der Tastatur erléschen die griinen Anzeigen.

+ Die rote STOP-Anzeige wird aufleuchten.

» Die Linienverteilung ist unterbrochen, wie wenn die
Produkte fehlen wirden.

Ausziehvorrichtung in unkorrekter Position

Um die Maschine in Betrieb zu setzen, lesen Sie die
nachfolgenden Instruktionen ab Punkt 8.5.1. nach.

Die Ausziehvorrichtung funktioniert korrekt, aber die Auszugskiappe
ist nicht aufeinander abgestimmt

260893-1950

+ Beziehen Sie sich auf die vorgehenden und
nachfolgenden Paragraphen, umdie Turdffnung
mit dem Auszug des Produktes einzustelien.

Ausziehvorrichtung In korrekter Position

Wartungen und andere AusfGhrungen
28 (34)
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BESCHRIEBENE HANDLUNGEN IN DEN NACHFOLGENDEN PARAGRAPHEN

8.5.1 PHASENSTELLUNG DES EISTRAGERS
8.5.2 PHASENSTELLUNG DER AUSZIEHVORRICHTUNG
8.5.3 PHASENSTELLUNG DER AUSWURFKLAPPE

8.5.1 PHASENSTELLUNG DES EISTRAGERS

Wenn die Linie automatisch in der vom Positionszahnrad vorgesehenen Stellung anhalt, muB sich der
Eistrager in den angegebenen Positionen befinden:

+ Ziehen Sie den Netzstecker.

260893-2000

* Entfernen Sie die Mikroschalterklips der Motoren
auf der Rickseite der Maschine.

185

+ SchlieBen Sie die Maschine wieder an das Netz
an.

* Betatigen Sie sie Bewegungstasten und bringen
Sie einen der Eistrager in die in der Figur angege- {
bene Position: auf die Distanz des oberen Tragers | . i
von 10 mm (die Distanz bezieht sich auf die i Wx
auBere Oberfléche der Kuhischranktiire). SR %

Anhalteposition des

* Beziehen Sie sich auf die obere Figur fiir die Tragers Typ A

Stellung der Trager vom Typ A und auf die untere
Figur far die Trager vom Typ B.

» Ziehen Sie den Netzstecker.

260893-2005

* Fugen Sie die Mikroschalterklips wieder ein. 200 .

* Ziehen Sie das Positionszahnrad heraus und
setzen Sie es korrekt wieder ein, d.h. mit der Rille
in STOP-Stellung (Mikroschalter in der Rille).

* SchlieBen Sie die Maschine wieder an das Strom- e smamemn s mnnsan
netz an. E

— ]

Anhalteposition des
Tragers Typ B

Wartungen und andere Ausfihrungen
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8.5.2 PHASENSTELLUNG DER AUSZIEHVORRICHTUNG

Prifen Sie zuerst die Stellung der Eishalterung (S). Wenn die Halterung automatisch anhatt, mus ihre
Stellung dem im vorherigen Paragraphen ausgefihrten Abstand entsprechen.

260893-2020

Stellung der Eishalterung Typ A und Phasen- Stellung der Eishalterung Typ B und Phasen-
einstellung der Auszugsyorrichtung einstellung der Auszugsvorrichtung
« Ziehen Sie den Netzstecker der Maschine. + Entfernen Sie den Simmerring und das Zahnrad

(W), indem Sie die Auswurfvorrichtung (E) etwas

anheben und einen der vier Bolzen auf die Di-

+ Entfernen Sie das Schutzblech, das die mechani- stanz der D= 60 + 1mm von der Basis des Seiten-
sche Ubersetzung abdeckt. teils einstellen.

ACHTUNG: beim Wiederanbringendes Schutz- + Befestigen Sie den Simmerring wieder, um das
blechs achten Sie darauf, daB die hintere Falte Zahnrad zu blockieren.
sich in das Seitenteil (nicht auBerhalb) ein-
tagt. ,
» Befestigen Sie das Schutzblech wieder, das die

mechanische Ubersetzung bedeckt.
» Nehmen Sie die Mikroschalterklips der Motoren

aus inrem Gehause heraus (hinterer Teil).

ACHTUNG: kontrollieren Sie, daB sich die hin-

: tere Falte in das Seitenteil einfiigt (nicht au-
» SchlieBen Sie die Maschine an das Stromnetz an Berhalb).

und wirken Sie auf das Bewegungssystem ein,
um die Eishalterung auf den hohen Punkt der
Kette zu bringen. Der hohe Punkt der Kette kann
durch die Feststellung der Distanz der duBeren
Oberflache der Halterung S entnommen werden.

Wartungen und andere Ausfihrungen
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- Befestigen Sie die Mikroschalterklips der Motoren
wieder an ihrem urspriinglichen Platz (hinterer Teil).

» Bringen Sie die Auswurtvorrichtung wieder an und

. befestigen Sie die seitliche, Kunststoffhalterung mit
den daflir vorgesehenen Schrauben, so wie diese
urspringlich angebracht waren.

- Uberpriifen Sie, daB die Auswurfvorrichtung E sich
frei bewegen kann und immer in die durch den
exzentrischen Anschlag X festgelegte Position brin-
gen.

+ Kontrollieren Sie, daB die Auswurfvorrichtung nie in
Kontaktmitder Hinterwandder Eishalterung S kommt.
(Die untere Position der Auswurfvorrichtungistdurch
den exzentrischen Anschlag X regulierbar).

« Uberpriifen Sie die Sperrposition der Auswurfvor-
richtung (4mm von den Naben) und, wenn es nétig

"~ sein sollte, korrigieren Sie diese Position, indem Sie

260893-2010

auf den Exzenter X wirken.
Bemerkung: ziehen Sie die Schrauben des Exzenters nach der Regulierung fest an.

Beim Anschluss der Maschine an das Netz stellen sich die Elshalterungen automatisch in STOP-Stellung.

8.5.3 PHASENSTELLUNG DER AUSWURFKLAPPE

Die Eisauswurfphase ist auf die Offnung der Auswuritiir eingestelit.

Priifen Sie die Phasen, dieim § 8.5.1 ff. beschrieben sind, um die Phaseneinstellung der Klappe sicherzustellen.
Die Phaseneinstellung der Tiir istim § 8.4.3 beschrieben.

8.6 PROGRAMMIERUNG DER ELEKTRONISCHEN SCHALTTAFEL ZUR KONTROLLE DER KUHLUNG

Die elektronische Schalttafel kon-
trolliert alle Funktionen des Kuhisy-
stems und zeigt sténdig die Innen-
temperatur des Kiihiraumes an.

S1.2505-0050

Achtung! Wenn man wahrend der Programmierung nicht 5 Sekunden lang auf die Tasten

!{ \
.\ driickt, wird die Phase unterbrochen und das Display verweist auf die Visualisierung der
Temperatur.

8.6.1 Programmierte Anzeige der Betriebstemperatur

Driickenundioslassen « die programmierte Betriebs- »das Kontrollicht der SET-Taste
des SET-Knopfes temperatur wird angezeigt leuchtet auf
(z.B.: -10°C)

SL2505-0090

*nach 5 Sekunden erlischt das
Kontrollicht und die Innentem-
peratur wird angezeigt.

5L2505-0060

Wartungen und andere Ausfahrungen
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SL2505-0070

S$1.2505-0080

SL2505-0060

S$L2505-0100

8.6.2 Programmierung der Betriebstemperatur

Driicken und los- « die programmiene - das Kontrollicht der SET Taste

lassen des Knoptes Betriebstemperatur wird leuchtet auf.

SET angezeigt (z.B.: -20°C) - drlicken Sie innerhalb von 5 Sekun-
den auf die folgenden Tasten, sonst
erlischt das Kontrollicht und die Tem-
peratur des Kihiraums wird wieder
angezeigt.

Dricken -} um die Temperatur zu * Prifen Sie, ob das Kontrollicht SET

Sie | erhéhen oder zu senken aufleuchtet. Wenn Sie nicht innerhalb
von 5 Sekunden die Tasten bedienen:

- erlischt das Kontrollicht
- wird die Innentemperatur des Kiihiraums
angezeigt.

- istdie Betriebstemperatur programmiert.
{driicken Sie auf SET, wenn Sie die pro-
grammmierte Temperatur nachprifen
wollen).

8.6.3 Programmierung des Enteisungszykius

Der Enteisungzyklus des Automaten muB alle 12 Stunden programmiert sein.

Im Falle eines Ausstellens der Maschine oder beim Fehlen der Netzspannung, geht beim Wiederanstellen auch der

programmierte Enteisungszykius von Null an. Das Ende des Enteisungsvorgangs wird von der Zentrale durch eine Temperatur-

sonde, die in der Nahe des Enteisungswiderstandes, beim Verdampfer, angebracht ist, bestimmt.

Wenn ausirgendeinem Grundnach einer programmierten Zeit der Enteisungsvorgang noch nicht abgeschlossen sein sollte, wird

dieser automatisch unterbrochen und der Automat wieder in Betrieb gesetzt.

Halten Sie SET - das Kontrollicht der Taste leuchtet auf

gedriickt + es erscheint die Nachricht Dif und das

Kontrofiicht leuchtet auf

Driicken Sie 4 mal

Driicken und los- Set - es wird die Zeit des Entei-
lassen e sungszyklus angezeigt

(in Stunden)
Dricken ) - um die Zeit zu verlangern
Sie

oder zu verklrzen

« es erscheint die Nachricht dit

- betadtigen Sie die folgenden
Tasteninnerhalb von 5 Sekunden,
sonst erlischt das Kontrollicht und
man muB noch einmal anfangen

Anmerkung: wenn der Wert Null
ist, ist die automatische Enteisung
unterbrochen

8.6.4 Die manuelie Enteisung
Die manuelle Enteisung kann folgendermassen durchgefiihrt werden:

Halten Sie SET
gedrickt

« bis das Kontroliicht der
Taste Def aufleuchtet
+ die Abtauung beginnt

Lo

Anmerkung: die Funktion wird
nicht angenommen, wenn die
Temperatur des Kiihiraumes hé-
her ist, als ein im Werk vorher
festgesetzer Wert.

Die manuelie Abtauung unter-
bricht die automatische Abtau-
ung.

Wartungen und andere Ausfihrungen
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Stérung

Mogliche Ursachen

Mdgliche Behebung

Die Maschine erreicht nicht die
Betriebstemperatur.

Led der Tastatur zeigt gelb an.

Buchstabe A {(Alarm) leuchtet
auf der Tastatur auf.

Die Maschine steht zu nahe an
der Wand und hat nicht genug
Luftzirkulation.

Der Kondensator des Kihl-
aggregats (Abb.3) ist durch
Staub oder Schmutz verstopft.

Der Verdampfer (Abb.8) ist von
Eis bedeckt. :

Die Maschine ist direkter Son-
nenbestrahlung ausgesetzt.

Die Temperatur der Umgebung,
in der die Maschine installiert ist,
ist zu hoch.

Inder Nahe der Maschine
befindet sich eine Warmequelle
(Heizkérper, Ofen, etc).

Die Linienwahischalter fur die
Ladung sind nicht auf Nulistel-
lung.

Alarm Ubertemperatur.

« Bringen Sie die Maschine in die
Stellung, die im Kapitel “Techni-
sche Eigenschaften und
Installation” empfohlen wird.

« Saubern Sie den Kondensator
von unten aus mit einem Staub-
sauger.

« Enteisen Sie manuell oder
programmieren Sie, wenn notig,
einen Enteisungszyklus, der
weniger als 12 Stunden dauert
(z.B. 10 0d.8 Std.).

- Beachten Sie die Installations-
vorschriften und stellen Sie das
Gerat in geeigneter Umgebung
auf.

+ Beachten Sie die Installations-
vorschriften und stellen Sie das
Gerat in geeigneter Umgebung
auf.

- Beachten Sie die Instaliations-
vorschriften und stellen Sie das
Gerat in geeigneter Umgebung
auf.

« Stellen Sie den Schalter auf
Position 0 (null) = Schieber nach
links.

Ersetzen Sie die Produkte, die
sich in der Maschine befinden
und kontrollieren den inneren

Zustand des Kihiraumes.

Stérung und mégliche Behebung
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Stérung

) Mdgliche Ursachen

Mogliche Behebung

Es erscheint das Leerzeichen in
einer Linie, in der das Produkt .
vorhanden ist. '

\

Die Maschine nimmt das Geld,
aber wirft das Produkt nicht aus.

Die Maschine nimmt kein Geld
an.

Die Leuchtstoffrohren leuchten
nicht auf.

Es wurde ein freier Raum beim
Aufflllen gelassen.

Der Hebel des Sensors fir das
Vorhandensein des Produkts ist
beschéadigt.

Der Sensor ist beschadigt.

Der Verbinder des Sensors stelit
den Kontakt nicht richtig her.

Der Hebel des Sensors fiir das
Vorhandensein des Produkis ist
beschadigt oder klemmt.

Der Sensor ist beschadigt.

Der Verbinder des Sensors stelit
nicht gentigend Kontakt her.

Ein Eis oder auch mehrere sind
im Auswurtsweg eingeklemmt
und die Tir ist nicht korrekt
geschlossen.

Alarm.

Alarm wegen Uberschreitung der

max. Temperatur (auf der
Tastatur leuchtet "led A" auf).

Der Produktschacht ist leer.

Die Lampen sind verbraucht.
Der Starer ist beschadigt.

Das Vorschaltgerat ist bescha-
digt.

« Bedienen Sie den Linienwahl-
schalter, stelien Sie die Leer-
position ein und {illen Sie diese
auf.

« Ersetzen oder reparieren Sie
den Hebel des Sensors.

- Ersetzen Sie den Sensor.

» Kontroliieren Sie die Kontakte
und stellen Sie sie gegebenen-
falls wieder her.

* Ersetzen oder reparieren Sie
den Hebel des Sensors.

- Ersetzen Sie den Sensor.

« Kontrollieren Sie die Kontakte
des Verbinders und stelien Sie
diese gegebenenfalls wieder
her.

+ Machen Sie den Auswurfsweg
frei.

Beheben Sie die Ursache des
Alarms.

»Lassen Sie die Temperatur auf
unter -10°C absinken.

« Dricken Sie auf die Taste

reset, die auf der Riickseite der
Tastatur angebracht ist.

» Ersetzen Sie die Lampen.
» Ersetzen Sie den Starter.

*» Ersetzen Sie das Vorschait-
gerat.

Stérung und mégliche Behebung
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KNQPFLER GMBH

KALTE - KLIMA

SPEZIAL-ZUBEHOR

KALTETECHNISCHE APPARATE

Felix H. Kndptier GmbH

Hausanschrift:
SteinheilstraBe 18, 80333 Minchen

Postanschrift :

Posffach 201216, 80012 Minchen .

| Telefon (089) 521439-5213 44
) Telefax (089} 5234150

1SR ~ Automat - Slothy 280

- ELIWELL

EWPC 974, EWDR 974
Kiihlstellenregler

Allgemeine Beschre;bunq ) . .
EWPC 974 bzd. EWOR $74 wind Kihlstellenregler, die speziell far den Einsatz in kgl teantagen im mittleren und
tiefen Temperaturberefch mit Verdampferiftern konzipiert wurden. Die Repler besitzen 3 getrennte
Relafsauspéinge zur Regelung von Verdichter, Abtauung und Verdampferlifter, Ein interner Summer pibt bei
:tmis::h .m"s‘uhmlb:e‘:h'mfe" oder i}ﬁrmg;ep e';n lMarg‘mgr}al. (Es&;gne d:;ufPar%nnte'r‘) Der Typf EWPL ist flir
ronteinbau in Schaltschranken vorgesehen, ie Regler des si Ur die Montage suf DIK-Schiene
konr}pxert. Baide Modelie sind nach den VDE-Normen hersesteut.yps : ' ’ yenen

Einbau I '

ber EWPC 974 mit dan Frontabmessungen 74 x 32 ‘mn / Tiefe 67 mm wird im Ausschnitt 70 x-29 mm mit einem
mitgel feforten Klemniigel montisrt. Die Schutzart der Frontseite betrégt 1P 65. ‘Zusitziich ist fOr den
Fromtausachnitt eine Gumidichtung, sowie eine Abdeckung gegen Tropfwesser fir die Klemmeeite, lieferbar. Die
zul8Bige Umgebungstemperatur betragt -5...483 °C bel 75 % r. F. Fur ausreichende Beldiftung gt 2u sorgen.

)

Elektrischer AnschluB .
Der EWPE 974 benbtigt eine Versergungsspannung von 12 V ac/do, Der verwendete Trafo sollte eine Leistung von 3
VA aufweisen. Gleiches gitt fir den EWDR 974 in dar 12 V-Version, Der EWDR-Regler ist auch mit anderen
Eingangsspannungen |leferbar. (siehe Technische Daten) Ritte ﬁbergrufnn §ic den Wert der Netispannung mit der
auf dem Typenschild sngegebenen Versorgungsspannung. Bel den prC-FUhlern ist auf Polaritdt nicht zu achten. Die
. Fuhlerksbel eollten separat von $pannungafiihrenden Leitungen verlegt werden. Ein. sbgeschirmtes Kabel ist zu
’ fehlen, Die FOhler selbst sollten mit der Spitze nach oben montiert werden, um Nasseschaden zu vermeiden.
Die Relaissusgnge zu den einzelnen Komponenten sind patentialfrei. Bei hbheren Anschlubwerten jet ein
entaprechendos $chuta oder Releis 2u verwenden. (siehe dszu Techniache Daten) . :

Funktion e e ' S G

Die Tm?-nturrogolun ist immer fUr K&lteanwencngen ausgelegt, d.h. mit poeitiver Schalthystersse verschen,
Der Regler schaltet AUS bei Erreichen des Sollwertes und wieder Ein bei Sollwert + dif. 2 Abtauarten koénnen
ewdhit werden: elektrische Abtauung oder Heiasgas-Abtauumg. Die . Abtaufrequenz’ sowié. der Modus fiir die
geitbcrechnunider Abtsuintervalls kann ebenfalls angewshlt werden. Ueitarhin konnen die Abtauendtemperatur und
die Abteuzeitbegrenzung programmiert werden, Der Verdampferflhler Wird 2ur Regelung der Abtauung und das
LOfters verwendet. Eine Auswahl kann getroffen werden fOr _'Verz&gcr_uni,en'r ergtur liber der das Gebldse
ausgeschaltet ist und ggfs, der funktion zwischen Lifter und Verdichter: Ebenfalls sind im Repler Parameter fir
Alarmmeldungen vorhanden. Eine Refhe von SchutzmmBnahmen fur den’ Verdichtermotor runden die zu beeinfludenden
Magnahmen mit diesem Regler ab, der anhand der Programmierung an jeglithe Kiilteanwendung engepalt werden kann.

Frontseitige Bedienung

nget"-Taste: . o _

Be| eirmaligem Drucken wird im Normalmodus der Sollwert angezeigt wobei die LED "set" aufleuchtet, Innerhatb 5
. ®ekunden kaphn der Sollwert mit den Tasten "up“ oder ngown" eingestellt werden. Nath weiteren 5 Sekunden wird
Lieser Wert automatisch Ubernommen. :

"Abtau- / up'-Taste: : ' _
Diese Taste hat 2 funktionen. Im Normalmodus kann durch Drilcken der Taste fir mehr als 5 Sekunden eine manuelle
Abteuung_ eingeleitet werden. Die Abta lauft nicht an, wenn die Verdampfertemperatur hoher ist sls die
ﬂrogramlerte Abtavendtemperatur. Der niichgte nerogrammierte? Abtu::gklus wird automatisch auf “O" gasetzt.
anuel Leg Abtauen ist nicht mdglich wihrend der Solluertverdndarung der Prograsmierung. .
In der 2. Funktfon dient diese Taste zur trhéhung des Sullwertes bazw. der ParametcrWerte; bei anhaltendem

priccken Schnelldurchlauf.

"down"-Taste: ' _ R

Taste zur Senkung des Sollwertes bz, der parameterwerte; bei anhaltendem Drilcken Schnel{durchlisuf
LED-"COITIE" ) . . . . S .
plese LED leudhtet wenn der Verdichter in Betrieb fst. Sie blinkt bei programmierten verzégerungszeiten

LED-"set! o .
Leuchtet wiahrend der Sollwertverénderung, blinkt im Programmi ermodus

LED-"def"

Leuchtet wihrend des Abtauvorganges

Anmerkung: . ‘
Der eingebautegSmmor kann bei einem etuaipen Alarm durch Oricken ejner beliehigen Fronttaste abgestellt werden
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o WMENTAZION:

AP 0D B ViEDT |

I\ DESCRIPTION
18,728 Vac
n.c. TURBO

O 2O O d= LU — T
~1 =l urn :

-

o

[a]

("cNz2 (PORTELLD) )
AMP MODUL 6 VIE O |

PIN DESCRIPTION

N7

INOIZYINARATY
‘HHHMHER
: IND

O MICRO. MOTOR!. SENSOR! CARICAMENTO GETTONIERA C
;
' ,'Lo kel
g CN3 p
N4 N
rg(g NS g
-
P
hp_ny
.
R
Efact
i

CN§
CONTROLLO REHOTO

| massa motori - P01, Lﬁ—ﬁ_ﬁ
2 collettore BDX 53 o —— k 4 @
3 +V motori |
4 mic. port.(pin 39) [ CI\B (MICRO/MOTOR)}
5 Res.di base delay TPOD 2B VIE [ CN4 (CARICAMENTO)
6 base trans. delay PIN DESCRIPTION TIPO D F 15 VIE O
1 massa led
' - 2 FINE PROD. 3 HN gggggggmo
CN6 (TEST POINT) |3 FINE PROD. 1 ; P
TIPO LATCH 34 VIE @ 4 PRES. PROD 3 5 poEs oD
> s [PROD.
PIN DESCRIPTION 5 PRES.PROD. 2 4 MICRO A2
| PROD. 1 6+ V MOTORI 5  MICRO A4
. |2 PROD.2 . |g T MOTOR 6  MASSA LED
3 PROD. 3- , 8 MOTORE 3 7  ALL. CAR. PROD.
4 PROD. 4 .~ |9 MOTORE 4 8 MICRO Al
5 +VLED 10 MOTORE 1- 9 MICRO A3
6  MASSA LED 11 MOTORE 2 - | ' |15 PRESPROD. 3
7  FINE PROD. 1 12 MASSA MOTORI 11 FINE PROD. 1
8 FINE PROD. 2 13~ MASSA MOTORI 12 FINE PROD. 2
9  FINE PROD. 3 14 FINE PROD. 4 13 FINE PROD. 3
10 FINE PROD. 4 15 FINE PROD. 2 14 FINE PROD. 4.
11 PRES. PROD 1 16 PRES. PROD. 4 15 ALLSBRINAMENTO
15 PRES. PROD. 2 |17 PRES. PROD. 1
13 PRES. PROD 3 18 MICRO 4A
14 PRES. PROD 4 19 “MICRO 3A CN5 (GETTONIERA)
15 ALL. MAX TEMP. 20 MICRO 2A [ TPODF 9 VIE o
16 ALL SBINAMENTO ‘21 MICRO 1A
17 ALL. CAR. PROD. 22 MICRO 1B. _PIN DESCRIPTION
18 + V MOTORI 23 MICRO 2B 1 COMUNE RELE'
19 NEUTRO 24 Vac 24 MICRO 3B 2 PROD. 1
20 MICRO 1A |25 MICRO 4B 3 PROD. 4
21 MICRO 24 g gggg. :23
22 MICRO 3A CN7 (ALLARMI :
23 MICRO 4A | [ AMP (MODUI 4) VED) 6 N.C. RELAY
24 MICRO IB : 7 2 Vac
S5 MICRO 28 PIN' DESCRIPTION 8 24V ac/C.PRICE
58 MICRO 3B I MAX TEMP. 9  NON COLLEGATO
S MICRO 1B 2 CONTAPEZZI :
28 MOTORE 1 3 +VLED -
29 MOTORE 2 - |4 MASSA LED
3 MOTORE 3 CONNECTOR DESCRIPTION /1
31 MOTORE:4 CE CREAN VENDIND MACHINE ,
_ 32 MOTORE PORTELLO %E WODIFICATION '
R :3 l\lICRO PORTELLLO 16/03,/94 (ACCIUNTO CN7. MODIFICATO CN4)
34 RESET GETTONIERA .
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CORMIECIORS DESCRIPTION
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%E DIVI§IONE VENDING Slotty 280 UNI

FRONT ADVERTISING DISPLAY

DISPLAY PUBBLICITARIO FRONTALE

TRANSPARENT DISPLAY WHITOUT ADVERTISING PROVIDE BY ISA
PANNELLO TRASPARENTE SENZA SERIGRAFIE FORNITO DA ISA

FRONTAL ADVERTISING DISPLAY PROVIDE BY CUSTOMER
PANNELLO FRONTALE PERSONALIZZATO FORNITO DAL CLIENTE

FRONTAL ADHESIVE ADVERTISING TAPE PROVIDE BY CUSTOMER AND INSTALLED IN ISA

ADESIVO FRONTALE REALIZZATO DAL CLIENTE ED INSTALLATI DALLA ISA

NECESSARY FOR MADE ADVERTISING DISPLAY PROVIDE AND ASSEMBLED BY IS A nper specrrication oF customer)
DMPIANTI SERIGRAFICI E SERIGRAFIE REALIZZATI DALLA ISA SU COMMISSIONE DEL CLIENTE (DEVONO ESSERE FORNITE DAL CLIENTE DIA ED ISTRUZIONT)

NECESSARY FOR MADE ADVERTISING ADHESIVE TAPE PROVIDE AND ASSEMBLED BY I'S Acowpex seectricamion of custom
DMPIANTI SERIGRAFICI E SERIGRAFIE SU ADESIVO DA PANNELLO REALIZZATI DALLA ISA SU COMMISSIONE DEL CLIENTE. (DlA ED ISTRUZIONT)

SIDEWAYS ADVERTISING ADHESIVE TAPE

ADESIVI LATERALI

NOT REQUEST

"RICHIESTI
PROVIDE BY CUSTOMER
FORNITI DAL CLIENTE

NECESSARY FOR MADE ADVERTISING ADHESIVE TAPE AND ADHESIVE TAPE PROVIDE AND ASSEMBLED BY I

(UNDER SPECIFICATION OF CUSTOMER)
IMPIANTI SERIGRAFICI ED ADESIVI REALIZZATI DALLA ISA SU COMMISSIONE DEL CLIENTE (DEVONO ESSERE FORNITE DIA ED ISTRUZIONI)

SPECIAL STICKING PLATE

ADESIVI SPECIALI

NOT REQUEST

NON RICHIESTI

PROVIDE BY CUSTOMER
FORNITI DAL CLIENTE

NECESSARY FOR MADE ADVERTISING ADHESIVE TAPE AND ADHESIVE TAPE PROVIDE AND ASSEMBLEDBY I

(UNDER SPECIFICATION OF CUSTOMER)
MPLANTI SERIGRAFICI ED ADESIVI REALIZZATI DALLA ISA SU COMMISSIONE DEL CLIENTE (DEVONO ESSERE FORNITE DIA ED ISTREZION!)
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%E DIVISIONE VENDING

Slotty 280 UNI

TYPE OF SHOVEL FOR STRANDS

PREDISPOSIZIONI COLONNE

CHOOSE THE SIZE OF SHOVEL FOR STRANDS(COLUMNS)

specificare il tipo di palette sulle colonne

THE FIRST STRANDS IS TO THE LEFT LOCKING ON FRONT

la colofina 1 ¢ la prima a sinistra guardando la macchina dal fronte

COLUMNS SMALL SHOVEL |LARGE SHOVEL
colonna piccola (stecco e barre) £2r ande (cometu)

CALIPPO SHOVEL
calippo cornetti max

NOT ALLOWED
non abilitata

—

NOT ALLOWED
non abilitata

O N

NOT ALLOWED
non abilitata

CONFIGURAZIONE INTERNA

CAPACITA TOTALE

DIMENSION! MASSIME DEI PRODOTTI
PRODUCTS MAXIMUM DIMENSIONS INTERNAL CONFIGURATION TOTAL CAPACITY
DIMENSIONS MAXIMUM DES PRODUITS CONFIGURATION INTERNE CAPACITE TOTALE
MAX PRODUKTMABE INNENKONFIGURATION TOTAL KAPAZITAT
DIMENSIONES MAXIMAS PRODUCTOS CONFIGURACH CAPACIDAD TOTAL
r
. @ @'K)Pz 35Pz (ﬁPz ®7OPZ 210
Pz @ Pz @ BP2 245
a3 ' CONFIGURAZIONE BASE CONFIGURAZIONE BASE CONFIGL/RATION INTERNE STANGARD.
- 65 &5 " KONFIGURATION CONBIGURAZIONE BASE

| @ 0Pz @ APz @ 70P2 280

10

Paril trattamsnto di prodotti con dimensiont molto ridette cecorre consultm ia casa produttrice @ 0Pz . %Pz . El . :EPZ 1 75

oduets having very small size piase consult with the manuiscturer : .
Pour t'uti/mvon de ts qvec das dimensions trds redultes consulter le constructeur
FUr kieinere Produkta kontakiisran Sie bitte unsers Fima %Pz %Pz @ B2 Bz 140
Para of posicionamiento de preduclos de muy pequarias dimensionss, por favor consuilar of labricante
SISTEMA DI DISTRIBUZIONE FIFO  FFQ DISTRIBUTION SYSTEM  SYSTEME DE DISTRIBUTION FIFQ  AUSGABE FIFO  SISTEMA DE DISTRIBUCION FIFO
20/04795 pag. 5/10




%m DIVISIONE VENDING Slotty 280 UNI

ADVERTISING CARDBOARD FOR KEYBOARD

CARTONCINI PUBBLICITARI PER TASTIERA

NOT REQUEST
NON RICHIESTI

PROVIDE BY CUSTOMER
FORNITI DAL CLIENTE

NECESSARY FOR MADE ADVERTISING CARDBOARD AND CARDBOARD PROVIDE BY IS A e sECTFICATION OF CUSTOMER)

IMPIANTI SERIGRAFICI E CARTONCINI REALIZZATI DALLA ISA SU COMMISSIONE DEL CLIENTE(DEVONO ESSERE FORNITE DAL CLIENTE DIA ED ISTRUZIONT)

18 °

‘ &
t3
& |

£8.9
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%E DIVISIONE VENDING Slotty 280 UNI

COIN MECHANISM

GETTONIERE

NOT REQUEST
NON RICHIESTE

PROVIDE BY CUSTOMER

FORNITE DAL CLIENTE

PROVIDE BY ISA UNDER CUSTOMER REQUEST

FORNITE DALLA ISA SU INDICAZIONE DEL CLIENTE

PROVIDE BY ISA WHIT PAYOUT

FORNITE DALLA ISA CON RENDIRESTO

PROVIDE BY ISA WHITOUT PAYOUT

FORNITE DALLA ISA SENZA RENDIRESTO

N ’ESSARY INFORMATION FOR COIN MECHANISM DEFINITION:
INDICAZIONI INDISPENSABILI PER LA FORNITURA DELLE GETTONIERE:

I)COUNTRY OF DE STINATION nazione a cui é destinata la gettoniera

3)TYPE AND BRAND IF KNOWN marca e modello se individuat

L, MUST BE COMMIT 5 SAMPLE EACH COIN TO BE USED

allegare S campioni per tipo delle monete da utilizzare

20/04/95 pag. 7/10




pin
pin
pin
pin
pin
pin
pin
pin
pin
pin
pin
pin

= 24 vac
= 24 vac
= | ester preis

4= 2 zweiler preis 15 _
9= 3 dritler preis @@
6= reset

7= nicht benuezt @.
8 = nicht benuezt @@

SO R
OO@A

9 = ende rueckgabeRIf. ] I
10= 4 fierter preis

11= nicht benuezt VISTA INSERIMENTO

12= nicht benuezt CONTATTI

PART LIST

G50

INTERFACE CABLE FOR G226 4216/6 NRI VALIDATOR

A CON. MATE-N-LOCK 12 VIE F 1

B GUAINA NERA 12 mm 650
C CONN. A VASCHETTA 9 PIN M 1

D CONTATTI MATE-N.LOCK F 8

E GUAINA NERA 6

F CORDICELLA MARRONE

G CORDICELLA BLU

COLLEGAMENT!

PIN MATE-N.LOCK

1 CORDICELLA MARRONE 0.5 mm 700
< CORDICELLA BLU 0.5 mm 700
3 CORDICELLA ROSSOBLU 0.5 mm 700
4 CORDICELLA BIANCO/BLU 0,5 mm 700
5 CORDICELLA NERO/BLU 0.5 mm 700
6 CORDICELLA VIOLA 0.5 mm 700
7

8 CORDICELLA VIOLA 0.5 mm 100
9 CODICELLA BLU 0.5 mm 1150
10 CORDICELLA ROSSO/NERO 0.5 mm 700

00000000
00000000
00000000

00000000
00000000
00000000
00000000
00000000
00000000

00000000

00000000

PIN 8 CONN. 3 + FILO G

PIN 7 CONN
PIN 2 CONN
PIN 5 CONN
PIN 4 CONN
PIN 6 CONN

PIN 6 CONN
FILO F
PIN 3 CONN

WLl

(o]

FASE
NEUTRAL 24 VAC
PRICE 1
PRICE 2
PRICE 3

RESET/BLOCKER

END CICLE
NO MONEY BACK
PRICE 4

24 VAC

VALIDATOR CONNECTOR

PIN

/QOQ\ZC:;D-BW(-J'—

DESCRIPTION
COMMON RELAY
PROD. 1

PROD. +

PROD. 3

PROD 2

N.C. RELAY

24 V ac

24 V ac

N.C

1 TERMINALIL A

20,/03,/95

SALDARE
@@u Code 438304115000
el Name GUAINA G26.4216/6
€N Em vision ”Haa_:&_g G26GCABS DRW
Date ®
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GENERAL DESCRIPTION

The EWPC 974 is a micro-processor based digital controller designed for
refrigeration systems; it is particularly suited for medium or low temperature
"forced air" units. Its unique design lies in the fact that it incorporates all three
relays typically needed in a conventional freezer, i.e. for compressor,
evaporator fan and defroster. In addition however the instrument also houses
- an internal buzzer for alarm annunciation. A number of parameters are
displayed alphanumerically to set up the instrument for each specific
application. The EWPC 974 is supplied in the popular "32x74" ELIWELL
housing and is manufactured according to VDE and UL norms.
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EWFPFL 973 OFERATION MANUAL

OPERATION

The temperature control is always subject to a positive temperature differential
(make on rise) the compressor stops when setpoint is reached and starts again
upon reaching the setpoint temperature plus the differential. A choice of two
defrost types is available: electric defrost (during which the compressor stops)
or hot gas defrost (during which the compressor is running). Other
programming options include: defrost frequency time, time count mode, de
frost termination temperature, and a defrost safety limit (time-out). The
evaporator probe is used to control the defrost cycle as well as the evaporator
fan: a selection can be made of the temperature above which the fan is OFF,
the post-defrost fan delay time and the link between fan and compressor. The
high and loWw temperature alarms can be excluded for a certain length of time
after start-up and/or after a defrost cycle.

A number of compressor short-cycle protection solutions (i.e. delay on start
delay at switching off, delay between two successive starts) are incorporated in
the system. Thanks to a wide selection of other available parameters the
controller can be adapted to virtually any application requirement.
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EWPL 974 OPERATIUN MANUAL

FRONT KEYPAD

SET: push and release to display the set point for 5 seconds. During this
period the "SET" status light blinks and the setpoint can be changed with
the "UP" or "DOWN" button only. The system will automatically switch
to normal display after 5 seconds upon release of buttons and the new
value will be memorised.
UP: used to increase the setpoint value, as well as the parameter when in
programming. When held down for a few seconds, the change rate
accelerates.
DOWN: same functions except to decrease a value.
DEFROST:_ this momentary push button will start a manual defrost cycle
whenever it is activated for at least 5 seconds; not accessible

~ when in setpoint or parameter programming. The programmed
interval to the next defrost cycle is automatically reset. The
"DEF" goes on when the defrost is initiated, whether the defrost
is manual or automatic.

Led "COMP": status light of the internal compressor relay. Blinks when the

compressor is ON.

Led "SET" : blinks during setpoint display/change or during programming.
Led "DEF": status light of the defrost. Blinks during the
defrost. ©°  °

N.B.: to silence the alarm sound (buzzer inside the instrument) push one of
three buttons on the front. '

PARAMETER PROGRAMMING

Programming is easily accessed by holding the "SET" button down for more
than 5 seconds; the first parameter is displayed while the status light "SET"
remains blinking during the programming period . Other parameters are
accessed with the "UP" and "DOWN" button. With the "SET" button, the
actual setting of each parameter is displayed. It can be changed with "UP" and
"DOWN". The system will automatically return to its normal operating mode a
few seconds after the programming procedure is completed or interrupted.
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EWPC 974 OPERATION MANUAL

DE§CRIPTION OF PARAMETERS

diF: differential. Switching differential (histeresis); it will always be set with
positive value (make on rise).

LSE: Lower SEt. This is the lower limit below which the user cannot change
the setpoint.

HSE: Higher SEt. Similar to "LSE", however setting an upper limit for the
setpoint.

dty: defrost type selection. EL = ElLectric defrost; in = hot gas (reverse

cycle) defrost.

dit: defrost interval time. Defrost initiation frequency in hours.

dct: defrost count type. dF = digifrost Feature; defrost starting time ("dit") is

~ calculated based on accumulative compressor running time. rt = real time;

. defrost initiation frequency is based on real time. Time between defrost starts
“is always the same. SC = Stop Compressor; a defrost cycle is activated each

time the compressor stops.

doh: defrost offset. Time delay of defrost start, expressed in minutes.

dEt: defrost Endurance time-out. Defrost safety limit, expressed in minutes.

Defrost cycle is terminated, regardless whether fully completed

dSt: defrost Stop temperature. Adjustable defrost termination temperature.

FSt: Fan Stop temperature. Setting of temperature (measured by the evapo-

rator defrost probe above which the fan is always OFF.

Fdt: Fan delay time. Selection of post-defrost fan delay, in minutes.

dt: drainage time.Upon defrost completion; evaporator fan and compressor

remain OFF for this amount of time to allow coil drainage; expressed in

minutes. '

dPo: defrost (at) Power on. Selects whether the system should go through a

defrost cycle at start-up (or after a power failure) . n = no; y = yes.

ddL: defrost display Lock. Select whether or not to lock in the actual box

temperature display during a- defrost. n = no; during defrost the actual box

temperature is displayed. y = yes; the temperature displayed at the start of a

defrost is locked in and does not change during this cycle. Lb = Label; during

the defrost the label "dEF" is displayed to indicate a defrost is in progress.

Note: with the "y" and "Lb" selection, the display remains locked until the box

temperature is pulled down again and reaches setpoint.

dFd: defrost Fan disable. Fan OFF during defrost. n = no; y = yes.

HAL: High Alarm. This sets the deviation above the setpoint at which the

acoustic alarm (internal buzzer) will active.

LAL: Low Alarm. This sets the deviation below the setpoint at which the

acoustic alarm (internal buzzer) will active

AFd: Alarm (and) Fan differential. The allowable temperature swing between

ON and OFF of the alarms and fan functions (see parameters "FSt", "HAL"
and "LAL").
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EWPC 974 OPERATIUN MANUAL

PAo: Power-on Alarm override. Time delay after start-up during which the
alarmwill not activate, in hours.

dAo: defrost Alarm override. Period after defrost during which the alarm will
not activate, expressed in hours.

Fco: Fan compressor off. The evaporator fan is OFF whenever the compressor
is cycled OFF. oF = yes; on = no.

c¢PP: compressor Probe Protection. Select compressor relay status in case of
room probe defect. oF = compressor OFF in case of probe defect; on =
compressor ON in case of probe defect.

ctP: compressor type Protection. Select the type of (short-cycle) protection
best suited for the compressor; the actual delay time is programmed with the
next parameter. nP = no Protection. don = delay on start; delay applies when
relay o

is energised. doF = delay at switching off. Minimum off-cycle time period.
dbi = delay between two successive starts. Limits the number of start-ups per
hour. ¢dP: compressor delay Protection. The time delay- in minutes -
applicable to the previous parameter "ctP".

odo: output delay (at) on. Time delay in minutes applied to activation of the
relays after start-up (this parameter is not present on standard models).

EPr: Evaporator Probe read-out. With this parameter the evaporator
temperature can be displayed, even during normal operation.

CAL: Calibration. Temperature read-out offset to allow for a fixed adjustment
up or down due to probe location, if desired .

tAb: tAble of parameters. This shows the configuration of the parameters as

set in the factory, can not be modified (for factory identification and diagnostic
purposes only).

ERROR ANNOUNCIATION

The instrument causes the display to read "El" in the event of a problem with
the box probe. This could mean: either an open or shorted sensor, sensor not
connected, temperature "under range" (below -55 °C or -67 °F) or
temperature "over range" lover 99 °C or 210 °F). An error reading "E2"
means a  problem with the evaporator probe. It is tecommended to
double-check the sensor wiring before diagnosing a probe as defective.
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KNOPFLER GMBH

1 TailA . NIOpRer b

Housanschrift:

KALTE - KLIMA

Steinheilsirofie 18, 80333 Manchen

Postanschrift:

SPEZIAL-ZUBEHOR

- | - Posfach 201216, 80012 Manchen

»

KALTETECHNISCHE APPARATE |

Telofax (089) 5234150

“Telefon {0 89) 5214 39-5213 44

1SB - Putomat - SLothy .20
EWPC 974, EWDR 974 IR D
Kiihlstellenregler x .

Allgemeina Beschrelbunq . . . : Y

EWPC §74 bzw. EVDR 974 sind Khistallenregler, die speziell fir den Efnsatz in Kélteantagen im mittleren und
tiefen Temperaturbereich mit Verdampfarl{ftern konzipiert wurden. Die Regler besitzen 3 getreante
Relaisausglnue zur Regelung ven Verdichter, Abtuuung und Verdampferliifter. Ein interner Summer gibt bei
stuaigen Temperaturabueichungen oder Strungen ein Alarmsignal. (siche dazu Parsieter) Der Typ EWPC ist fGr
fronteinbau in tchaltschranken vorgesehen, Die Regler des Typs EWDR sind flir die Montage guf DIN-Schienen
konzipiert. Beide Modelle aind nach den VDE-Hormen hergestellt. ‘. ’

Einbau - | T o
ber EWPC 974 mit den Frontabmessungen 74 x 32 n / Viefe &7 mn wird im Ausschnitt™ 70 x-29 mm mit einem
mitgel feferten Klemblgel montiart. Die schutzart der Frontseite betragt 1P 65. :Zusitzlich ist far den

Frontsusschnitt elne Gumnidichtung, sowie eine Abdeckur gegen Iropfuasser fir die Klemmseite,” tieferbar. Die
zul@bige Umgebungatemperatur betragt -5...443 °c bel 79 X r. F. FOFf ausreichende Beldftung fst 2u sorgen.

Cemm e o s e g s o s [ S UL LSS S i

Elektrischer Anschluf - .

Der EWPC 974 bendtigt eine Versorgungssgannm von 12 V ac/do, Der verwendete Trafo sollte eine Leistung von 3
VA sufweisen. Gleiches ity far den EWDR 974 in der 12 V-Yersion, Der EWDR-Regler {st auch mit anderen
Eingangsspannungen |leferbar. (siehe Technische Daten) Bitte Gberpriifen Sie den Wert der Netzspannun: mit der
auf dem Typenschild sngegebenen Versorgungssponnung. Bei den PTC-F lern ist auf Polaritiat nicht zu achten, Die
. fuhlerkebel sollten separat von Spannungs filhrenden Leitungen verlegt werden. Ein. ebgeschirmtes Kabel ist zu
" empfehlen, Dia Fhler selbst sollten mit der Spitze nach oben montiert werden, um Nasseschéden zu vermeiden.
Dis« Relaissusginge 2u den efinzelnen Konponenten sind potentialfrei. Bei hdheren Anschluiverten ist ein
entsprechendos $chiitz odar Relais zu verwenden. (siche dazu Technische Daten) . -

‘>

Funktion A : SR

Die T-n?cnturngolun ist immer far g5{teanwendungen ausgelegt,. d.h. mit pos{tiver Schalthystarese versehen.
Der Regler schaltet AUS bei Erreichen des sol lwartes und wieder Ein bei Sollwert + dif. 2 Abtauarten kdnnen
gw&hlt werden:1 elektrische Abtauung oder Hefssgas-Abtauung. Die - Abtaufrequenz’ sowi€. der Modus filr die
feitberachnung der Abtauintervalle kamn cbenfalls engewshlt werden. \eiterhin kennen die Abtauendtemperatur und
die Abtauzeitbegrenzung programmiert warden, fer YerdampfarfGhler “iird up Regelung " der Abtauung und das
L0ftars verwendet. Eine Auswahl kann getroffen werden  fir »_‘Verzdgcr_mgsm‘[enrgra_tur JGber der das Geblise
susgeschaltat ist und ggfs. der Funktion tuischen Lifter und Verdichter. falls sind im Regler Parameter fur
Alartmeldngen vorhanden. Eine Reihe von schutzmaBnahimen far den- Verdichtermotor runden die zu beeinflugenden
MaBnahmen mit diesem Regler ab, der anhand der Programmierung an jegliche Kiiltesnwendung engepat werden kann.

Frontseitige Bedienung

ngett"-Taste: - S :
ge| eirmaligem Dricken wird im Normalmodus der Sollwert angezefgt wobeéi die LED "set® aufleuchtet. Innerhalb 5
Sekunden kann der Sollwert mit den Tasten tuptt oderh'.'doun“ eingeatellt werden. Nath weiteren § Sekunden wird

dieser Wert automatisch Ubernommen. \

"Ahtau- / up"-Taste: . :
Diese Taste hat 2 funktionan. Im Wermalmodus kenn durch Drilcken der Taste fir mehr als 5 Sekunden eine manuelle

Abtauung_eingeleftet werden. Die Ahta tsuft nicht an, wenn die Verdampfertemperatur hoher ist als die
rogrammierte Abtauendtemperatur, Der ndchste "progranmmierte® Abtauz klus wird autematisch auf ugh gasetzt.
anuelles Abtauen ist nicht mdglich wihrend der Sol luertverdndarung der Programmierung..

In der 2. Funktfon dient diese Taate zur Erhdhung des Sollwertes bzw. der Parametcrerte; bei anhaltendem
dricken Schnelldurchlauf. ‘ . . . C.

"down"-Taste: a e
Taste zur Senkung des Sollwertes bzw, der Parameterwerte; bei anhaltendem Drikcken Schnelldur'chlauf

LED-"comp" . . — N .
Diese LED Leuchtet wenn der Verdichter in Betrieh fat. Sie blinkt bef progremmierten Verzdgerungszeiten

LED-"set" . L
Louchtet wihrnd der Sollwertverdnderung, blinkt.im Progremmiermodus -

LED-"def" :
Leuchtet wihrend des Abtauvorganges

Anmerkung: ' . - T :
Der eingebam?gmr kann bai einem ctuaigen Alarm durch Driicken einer beliebigen Fronttaste abgestellt werden




Umgebungetemparatur: +5....465 °C / mex. 75 % r. F.

Lagertenporani:: *30....%75 °¢

Ausgange: 1 Bohliesser (Verdichter), 1 Schliessér (Abtauung}, 1 Schliesser (Venhlator)
Iolaatbarkeit. jo 8 (3) A bai 250 ac ohmsche Last (ird. Last in xlaunnrn)

Einginge analog: 2 x PTC {Ur Raumtemperatur und Abtauung (grauer &ilikonfihler fGr Abtsuung)
Auflésung: 1 °C

Genauigkeit: < 0,5 % des MeBbereichs

AnschluBepannungen: (Je nach Modetl) 230, 115 u. 24 V mc (50760 Hz); 12 V ac/dc; andere auf Anfrage
Tachnischa Anderimgen vorbahalten; 04.94 $t.
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o
Programmierung der Parameter .
bie P ofranmierebene wird erreicht durch Drlcken der "set®-Taste flir mehr als 7 Sekunden. Der erste Paramcter
igi{{" wird angezeiat, die LED “set™ blinkt. (Programmierebene) Die weiteren Parameter werden engewdhlt mit der
UupH~ oder . Mdoun-Taste. Der aktuelle Wert des Parameters wird durch kurzes Dricken der “set"-Taste angezeigt.
Dissar Wert kann nun mit den Tasten “up" oder "down! verdndert werden, AnschlieBend kurz die “setn-Taste

dricken und einen neuen Parameter anwihlen. 1st die Programmfer beendet, kehrt der Regler nach .
Sekunden automatisch in den Nermalmedus zuriek, s . s o ’ g nac .ca 10

Beschreibung der Parameter

Aif: Schalthysterese (Schaltdifferenz) fmmer mit pogitiven Herten bei Kdlteanlagen

LSE: untere Sollwertbegrenzung begrenzt durch den Fithlereinsatzbereich

HSE: obere Sollwertbegrenzung (Der Anuénder kamn nur innerhalb YLSE" u. "HSEM Sollwert verindern)
dty: Abtamodué; EL = aelektrische Abtauung; in = Heissgas-Abtouuny

dit: zeitintervall zwischen 2 Abtauperioden

dct: Berechnung des Abtauzyklus
df = es wird nur die reine verdichterlaufzeit zugrundegelegt
rt = es wird die Zelt, wshrend der die Anlage in Betrieb war,: zugrundegelegt
_ 3¢ = Abtauung erfolat nach jedem Verdichterstop .

doh: abtauverzbgerung nach Start (In min.) ~
dEt: Abtaudauer (nach der programmierten 2eit wird die Abtauung unabhingfg von der Temperatur unterbrochen)
dSt: Abtavendtemperatur ' : ' '
FST: vemperatur Ventilaterstop
dt: Ventilatorverzdgerungszeit nach Abtauung .
dt: Abtropfzeit {in min.) Ventilator und Verdichter sind abgeschaltet
dPO1? abtauung bei Einschalten dar Anlage; n = nein; y = ja :

ddL: Sperrung der Temperaturanzeige widhrend der Abtauung
n = nein: Anzeige Temperstuc-lstwert
Y = Ja: queme‘l‘en?eratur"bel Abtaubeginh
b = Anzeige zeigt “def®# wihrend der Abtauung

dFA¢ ventilatorstop bef Abtauung _

HAL? Temperaturalarm; bei Temperaturen ;'L':ber" dem Sollwert wird Alarm auspeldst

LAL?T wie "HAL"; bel Temparaturen "unter™ dem Sollwert Alarm (Abweichungen in *C)

AFA: schalrdifferenz fiic Alarm und Temperatur Ventilatorstop '

PAo: AlarmverzBgerung bel Anlage Ein (fn Std.) . i

dao: Alarmverzdgerung nach Abtauung (in Std.) ‘ T o

Fco: ventilatorbetrieb unabhéngig oder mit Verdichter; of = mit vérdichter; on = unabhingig
CPP: Verdichterrelais an oder aus bel Fihlerdefekt; of = Relais aus; on = Relais an

OLP: verrdgerung Anlauf Verdichter
np = kuine Verzdgerung
don = Verzdgerung bel Start
dof = Varzbgerung bef Stop
dhi = Verzbgerung zuwischeh 2 Starts

cdP: Veri¥gerungszeit in min. Fir Parameter “ctP™

ZPr: Anzelge Verdampfertemperatur _— ' : , N

CAL: «kalibrferung; Istwertkorrektur nach oben oder unten im Falle einer Abweichung der Temperaturanzeige
" t£Ab: Paremetertiste; 1st werksseitig eingestellt und picht zu verindern : K '

-

\
Fehleranzeige: )

Die Kihlstellenregler der Sarie EWPC/EWDR 974 zeigen einen Fihlerfehler (Fihilerbruch oder KurzschluB bzw.
MeBberefchs-Unterschreitung =55 *C oder -Uberschreitung +99 °C) im Display an. “E1" erscheint bhei einem
etwaigen Fehler des RaumfUhlers, "E2¢ beieinem Fehler. des Verdumpferfuhlers, Wir enpfehlen die Fihler baw.
deren Anschliub vor Austausch elner genauen Prllfung zu unterziehen. Der Atarm wird durch Orlcken einer
belfebigen Fronttaste quittiert.

Technische Daten

Gehduse: Kunststoff ABS schwarz (schwer entflammbar bxw. selbstveri@schend) EWOR: 4-Din Modul ABS weif
Abmessungens EWRC 974 Frontsefte 74 x 32 mm, Tiefe 67 mm; EMDR 974 4-Din Modul 70 x 85°'mm, Tiefe 41 mm

nor;tagex EWPC 974 fir Schalttafeleinbau, Befestigung mit KlemmbGgel, Tafelausschnitt 70.x 29 mm; EWDR 974 far
DIN-Schienenmontage . S

Schutzart: EWPC 974 Front IP &5 -
Anschlug: Sc!ﬂraqbanschluse 2,3 mmt
Anzeige: LED-Display mit 12,5 mm 2iffernhhe
Bedienung: iber _d{e:frbntselte '




